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PowerInspect CNC 2017 contient les nouveaux éléments et les 
améliorations suivants: 

 Autodesk PowerInspect CNC (sur la page 3) — PowerInspect CNC 
est maintenant distribué sous le système de licence Autodesk.  

 Utilisation de ViewCube (sur la page 4) — Vous pouvez manipuler 
la vue dans la fenêtre graphique en utilisant ViewCube.  

 Travailler avec des boites de dialogue de définition (sur la page 6) 
— Précédemment, plusieurs boites de dialogue évitaient 
l'utilisation de la fenêtre principale quand elles étaient ouvertes, 
cette restriction a été supprimée.  

 Enregistrement par défaut des réglages pour de palpeur et 
paramètres (voir "Enregistrement par défaut des réglages de palpeur 
et paramètres" sur la page 8) — Vous pouvez spécifier les 
réglages initiaux pour l'élément de palpeur et paramètres par 
défaut dans les nouveaux documents.  

 Changements de la barre d'outils Pivoter la vue autour d'un axe (sur 
la page 10) — Les boutons sur la barre d'outils déroulante Pivoter 
la vue autour d'un axe ont été renommés et re-conçus pour fournir 
une représentation plus précise de leur fonction.  

 Autodesk A360 (sur la page 12) — Une nouvelle option de menu 
Outils > Autodesk A360 affiche le site internet Autodesk A360 
dans un navigateur.  

 Création de parcours de palpeur pour des ellipses palpées (voir 
"Création de parcours de palpeur pour les ellipses palpées" sur la 
page 13) — Les ellipses palpées supportent les parcours de 
palpeur, vous permettant de mesure l'élément dans la séquence 
d'inspection en mode CNC.  

 Mesure d'un point unique dans un nuage de points (sur la page 16) 
— Vous pouvez mesurer un point unique dans un nuage de 
points en utilisant un scanner en mode manuel.  

Nouvelles fonctions 
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 Mesure de nuages de points 2D (voir "Mesure de nuage de points 
2D" sur la page 22) — Quand vous mesurez un nuage de points 
2D en mode manuel, vous pouvez automatiquement extraire la 
forme à ses extensions les plus petites. 

 Affichage des valeurs pour les points (sur la page 24) — Des 
améliorations ont été faites à l'affichage des valeurs pour les 
points. Vous pouvez maintenant afficher les valeurs de :  

 distance minimum et de distance maximum en tant que valeurs 
sans signe pour l'élément Point le plus proche / loin d'un plan.  

 distance du point cible et de distance sur le plan dans l'étiquette 
pour un point unique palpé.  

 Affichage des zones de tolérance pour les droites (voir "Affichage 
des zones de tolérance pour des droites" sur la page 30) — Dans la 
vue CAO, vous pouvez afficher la zone de tolérance pour les 
droites palpées, décalées et combinées.  

 Réglages de PowerInspect CNC (sur la page 32) — Des 
changements ont été effectués dans la boite de dialogue Options, 
incluant une nouvelle option pour spécifier l'épaisseur de ligne 
pour les parcours de palpeur et une nouvelle page pour contrôler 
l'apparence et le comportement de ViewCube.  
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PowerInspect CNC est maintenant distribué sous le système de 
licence Autodesk. Les détails de la licence sont disponibles dans la 
boite de dialogue A propos de.  

Pour ouvrir la boite de dialogue, sélectionner l'option de menu Aide 
> A propos de.  

Démarrage de PowerInspect CNC 

Quand vous installez PowerInspect CNC, les applications suivantes 
sont disponibles :  

 PowerInspect CNC Ultimate, pour la programmation CNC sur des 
machines simple et double-colonnes. Pour démarrer en :  

 mode simple-colonne, double-cliquer sur l'icône PowerInspect 
CNC 2017 sur le bureau, ou sélectionner PowerInspect CNC 
2017 dans le menu Démarrer ou l'écran de démarrage de 
Windows.  

 mode double-colonne, double-cliquer sur l'icône PowerInspect 
CNC Dual 2017 sur le bureau, ou sélectionner PowerInspect 
CNC Dual 2017 dans le menu Démarrer ou l'écran de démarrage 
de Windows.  

 PowerInspect CNC Ultimate OMV, pour une vérification 
sur-machine sur une machine-outil. Pour démarrer, 
double-cliquer sur l'icône PowerInspect CNC OMV 2017 sur le 
bureau, ou sélectionner PowerInspect CNC OMV 2017 dans le 
menu Démarrer ou dans l'écran de démarrage de Windows.  

 

Autodesk PowerInspect 
CNC 
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ViewCube est une nouvelle fonction dans PowerInspect CNC, qui 
vous permet de changer et d'identifier le point de vue de la fenêtre 
graphique. En cliquant sur les coins, les faces, les arêtes et les 
icônes de ViewCube, vous pouvez l'utiliser pour manipuler la vue 
directement dans la fenêtre graphique. De plus, quand vous 
ré-orientez la vue en utilisant une option du cube, un bouton de 
barre d'outils ou un raccourci clavier, ViewCube reflète 
automatiquement le nouveau point de vue.   

 
ViewCube est affiché dans le coin en haut à droite de la fenêtre 
graphique. Cliquer et glisser le cube pour ré-orienter la vue dans 
n'importe quelle direction. Sinon, cliquer sur :  

 une face pour l'afficher en vue orthogonale.  

 une arête pour afficher les faces adjacentes.  

 un coin pour afficher les trois faces adjacentes.  

De plus, quand vous déplacez le curseur près du cube, l'icône Home 
 est affichée. Cliquer sur l'icône pour afficher la vue de début.  

Manipulation des vues orthogonales 

Quand vous sélectionnez une face simple et que vous déplacez le 
curseur près du cube, des icônes de contrôle sont affichées :  

 
Cliquer sur :  

     pour afficher la vue d'une face adjacente.  

Utilisation de ViewCube 
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  pour faire pivoter la vue en sens horaire de 90 degrés.  

  pour faire pivoter la vue en sens trigo de 90 degrés.  

Configuration de ViewCube 

Pour contrôler le comportement et l'apparence de ViewCube, 
cliquer-droit sur le cube et choisir une option de menu. Sélectionner 
:  
 Définir la vue en cours comme vue de début et conserver l'échelle 

pour enregistrer l'orientation et l’agrandissement actuels du 
modèle comme étant la vue de début.  

 Définir la vue en cours comme vue de début et ajuster à l'écran pour 
enregistrer l'orientation actuelle du modèle comme étant la vue 
de début et la mettre à l'échelle pour remplir la fenêtre 
graphique.  

 Options pour afficher et changer les réglages de ViewCube (voir 
"Réglages de PowerInspect CNC" sur la page 32).  
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Précédemment, quand vous ouvriez la boite de dialogue de 
définition d'un élément dans la séquence d'inspection, vous ne 
pouviez pas faire de changements dans la fenêtre graphique.  

Pour améliorer l'ergonomie, quand une boite de dialogue est 
affichée, vous pouvez maintenant :  

 utiliser les boutons dans la barre d'outils de vue CAO, incluant 
leurs raccourcis clavier, pour contrôler la façon dont les modèles 
sont affichés dans la vue CAO.  

 passer d'un onglet à un autre au bas de la fenêtre graphique. Par 
exemple, de l'onglet Vue CAO à l'onglet Infos.  

 contrôler l'affichage du simulateur dans la vue CAO en utilisant 
les raccourcis claviers F9, F10 et F11.  

Travailler avec des boites 
de dialogue de définition 
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 cliquer sur OK ou Appliquer pour garder en mémoire la position 
de la boite de dialogue et l'onglet sélectionné.  
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Quand vous créez un document, la séquence d'inspection contient 
un élément de palpeur et paramètres par défaut, lequel spécifie le 
palpeur et les paramètres de palpage initiaux pour les éléments de 
mesure.  

Dans PowerInspect CNC 2017, une case à cocher à été ajoutée à la 
boite de dialogue de définition pour l'élément de palpeur et 
paramètres par défaut, qui vous permet de spécifier les réglages 
initiaux pour les nouveaux documents. La nouvelle option 
fonctionne de la même façon que le bouton Exporter par défaut dans 
l'onglet Machine, qui a été renommé Valeur par défaut machine. 

Pour spécifier les réglages initiaux pour l'élément de palpeur et 
paramètres par défaut dans un nouveau document : 

1 Dans la séquence d'inspection, double-cliquer sur l'élément 
Palpeur et paramètres par défaut. La boite de dialogue Palpeur et 
paramètres est affichée.  

2 Mettre à jour les réglages dans la boite de dialogue.  

Enregistrement par défaut 
des réglages de palpeur 
et paramètres 
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3 Cocher la case Valeurs par défaut machine.  

 

 La case à cocher Valeurs par défaut machine est 
automatiquement désélectionnée quand vous cliquez sur 
OK.  

4 Cliquez sur OK pour enregistrer vos changements, incluant la 
machine actuelle et les réglages de tête de palpeur spécifiés dans 
l'onglet Machine et fermer la boite de dialogue.  
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Les boutons dans la barre d'outils déroulante Pivoter la vue autour 
d'un axe ont été renommés pour fournir une meilleure 
représentation de leur fonction. Utiliser les boutons pour faire 
pivoter la vue CAO autour de l'axe sélectionné.  

Pour afficher la barre d'outils déroulante, cliquer sur  
en-dessous du bouton Pivoter la vue autour d'un axe sur la barre 
d'outils de vue CAO.  

  
Version 
2016 

Version 
2017 

Description 

  
Sélectionner le bouton Rotation de la vue autour 
de -X de l'écran pour faire pivoter la vue dans le 
sens trigo autour de l'axe X.  

  
Sélectionner le bouton Rotation de la vue autour 
de -Y de l'écran pour faire pivoter la vue dans le 
sens trigo autour de l'axe Y.  

  
Sélectionner le bouton Rotation de la vue autour 
de -Z de l'écran pour faire pivoter la vue dans le 
sens trigo autour de l'axe Z.  

  
Sélectionner le bouton Rotation de la vue autour 
de +X de l'écran pour faire pivoter la vue dans le 
sens horaire autour de l'axe X.  

  
Sélectionner le bouton Rotation de la vue autour 
de +Y de l'écran pour faire pivoter la vue dans le 
sens horaire autour de l'axe Y.  

Changements de la barre 
d'outils Pivoter la vue 
autour d'un axe 
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Sélectionner le bouton Rotation de la vue autour 
de +Z de l'écran pour faire pivoter la vue dans le 
sens horaire autour de l'axe Z.  
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Le menu Outils inclut une option Autodesk A360, qui affiche le site 
internet d'Autodesk A360. Autodesk A360 est une ressource basée 
sur le cloud, qui vous permet d'interagir avec d'autres gens et de 
partager des informations à propos d'autres projets. Par exemple, 
vous pouvez l'utiliser pour charger des fichiers de modèle CAO, de 
façon à ce que d'autres personnes puissent voir vos idées et fournir 
des feedbacks.  

 

 Le raccourci clavier pour cette option de menu est Alt+T+3.  

 

Autodesk A360 
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Précédemment, il était possible de mesurer les éléments d'ellipse 
palpée en mode manuel uniquement, ou en utilisant les points 
d'autres éléments. Maintenant, vous pouvez spécifier le parcours de 
palpeur pour l'ellipse palpée, vous permettant de mesure l'élément 
dans la séquence d'inspection en mode CNC.  

Comme avec d'autres éléments qui utilisent des parcours de 
palpeur, l'ellipse palpée comporte une boite de dialogue d'inspection 
associée. Utiliser les réglages dans la boite de dialogue Inspection 
d'ellipse pour spécifier les détails de palpage de la forme et le type 
de parcours de palpeur avec lesquels mesurer l'ellipse.  

Pour spécifier le parcours de palpeur pour une ellipse palpée en 
utilisant un modèle :  

1 Afficher le modèle, dans la vue CAO, avec lequel vous voulez 
travailler.  

2 Dans l'onglet Formes, s'assurer que le bouton Générer un 

parcours de palpeur  soit désélectionné.  

3 Créer un groupe géométrique.  

4 Dans la barre d'outils Formes, cliquez sur le bouton Ellipse palpée 

. La boite de dialogue Inspection d'ellipse est affichée dans 
l'onglet Formes.  

Création de parcours de 
palpeur pour les ellipses 
palpées 
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5 Dans la vue CAO, sélectionner la forme d'ellipse dans le modèle. 
La forme est mise en évidence en rouge, un parcours de palpeur 
est affiché et les nominales de la forme sont affichées dans la 
boite de dialogue d'inspection d'ellipse.  

 

 Utiliser la page Options d'affichage > Taille dans la boite de 
dialogue Options (voir "Réglages de PowerInspect CNC" sur 
la page 32) pour changer l'épaisseur de la ligne pour les 
parcours de palpeur.  

6 Entrer un nom pour l'élément. 

7 Pour changer :  

 la position de l'ellipse, entrer des valeurs dans les cases X, Y 
et Z.  

 l'orientation de l'ellipse, entrer des valeurs dans les cases I, J 
et K.  

 la largeur et la longueur de l'ellipse, entrer des valeurs de 
largeur  et de longueur .  

 les positions de départ et d'arrivée du parcours de palpeur, 
entrer des valeurs d'angle de départ  et d'angle d'arrivée 

.  
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8 Par défaut PowerInspect CNC palpe l'ellipse à l'intérieur. Si vous 

voulez palper à l'extérieur, cliquer sur . Le bouton se change 

en . 

9 Par défaut, PowerInspect CNC prend le vecteur de direction de la 
forme à partir du modèle. Si vous voulez inverser le vecteur de 

direction et le parcours de palpeur, cliquer sur . Le bouton se 

change en . 

10 Utiliser la zone Palpage pour spécifier la méthode de palpage 
utilisée pour mesurer l'ellipse.  

11 Cliquer sur  pour créer l'élément.  Vous pouvez maintenant 
mesurer l'élément dans la séquence d'inspection. 

 Vous pouvez créer une ellipse palpée en sélectionnant la 
forme en utilisant le sélecteur de géométrie, puis en 
sélectionnant le type d'élément dans l'onglet Explorateur de 
géométrie.  
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Un nouvel élément Point unique dans nuage de points vous permet 
de mesurer un point unique dans un nuage de points. Vous pouvez 
mesurer le point en utilisant un scanner en mode manuel ou en 
utilisant des sources de points. Le nouvel élément fonctionne de la 
même façon que le point unique palpé (précédemment appelé Point 
unique). 

Cette fonction a été implantée à différents endroits de l'interface : 

 Un bouton Point unique dans nuage de points sur la barre d'outils 
de formes dans nuage de points : 

 
Cliquer sur le bouton pour créer un point unique dans nuage de 
points (voir "Création d'un point unique dans un nuage de 
points" sur la page 17). 

 Un nouvel onglet dans la boite de dialogue Paramètres de mesure 
pour spécifier comment les mesures de l'élément sont prises et 
rapportées (voir "Définir les paramètres de mesures" sur la page 
20).  

 Une nouvelle option de menu pour importer des points uniques 
dans nuage de points (voir "Importation de points uniques dans 
un nuage de points" sur la page 21).  

 

Mesure d'un point unique 
dans un nuage de points 
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Création d'un point unique dans un 
nuage de points 

Pour créer un point unique dans nuage de points : 

1 Sur la barre d'outils de formes dans nuage de points, cliquer sur le 

bouton Point unique dans nuage de points . La boite de 
dialogue Point unique dans nuage de points est affichée. 

 
2 Entrer un nom pour l'élément. 

3 Pour afficher l'élément dans la vue CAO, cocher la case Visible. 

4 Pour inclure l'élément dans le rapport, cocher la case Ajouter au 
rapport. 
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5 Sélectionner le système de coordonnées par rapport auquel les 
mesures de l'élément seront rapportées. 

6 Entrer une valeur dans la case Distance de recherche pour 
spécifier un rayon depuis le point cible nominal dans lequel 
PowerInspect CNC recherche le point le plus proche. 

7 Dans la liste Méthode, sélectionner une entrée pour spécifier 
comment vous voulez afficher le vecteur normal. Sélectionner : 

 Pas de vecteur normal pour ne pas afficher la normale.  

 Normale le long de l'axe de repère pour afficher la normale le 
long d'un axe spécifié. Dans la liste Type de coordonnées, 
sélectionner Cartésien, Angles apparents ou Sphérique pour 
spécifier la direction de l'axe ou sélectionner X/X-, X/X+, Y/Y-, 
Y/Y+, Z/Z- ou Z/Z+ pour utiliser un axe principal.  

 Normale le long de l'axe de forme pour afficher la normale le 
long de la forme d'un élément sélectionné. Sélectionner 
l'élément dans la liste ou cliquer sur  pour sélectionner 
l'élément dans la vue CAO en utilisant la souris.  

8 Pour comparer les mesures par rapport à leurs valeurs nominales 
: 

a Cocher la case Utiliser les nominales. 

b Dans la zone Point cible, entrer les valeurs de nominal et de 
tolérance pour la position du point cible. 

c Dans la zone Distance au point cible, entrer les valeurs de 
nominale et de tolérance pour la distance  entre le point 
cible et le point mesuré. 

 

 Surface nominale 

 Surface réelle 

 Point unique nominal, qui est le point cible 

 Point mesuré 

 Distance au point cible 

 Distance au plan cible 
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 Distance sur le plan 

d Dans la zone Distance au plan cible, entrer les valeurs de 
nominale et de tolérance pour la distance normale  entre le 
point mesuré et le plan du point cible.  

Cette distance peut être positive ou négative, selon si le point 
mesuré est au-dessus ou en-dessous du point nominal. 

e Dans la zone Distance sur le plan, entrer les valeurs nominale 
et de tolérance pour la distance le long du plan du point cible 

 entre le point mesuré et le point cible.  

 Pour charger les nominales à partir du modèle CAO, cliquer 
sur  et sélectionner depuis l'entité CAO. Pour remplacer 
les nominales par les mesures de l'élément dans la mesure 
actuelle, cliquer sur le bouton et sélectionner depuis la 
mesure active. 

9 Pour utiliser les points mesurés à partir d'autres éléments pour 
mesurer cet élément, sélectionner l'onglet Sources de points. 

10 Pour inclure toute information supplémentaire à propos de 
l'élément, entrer un commentaire. 

11 Cliquer sur OK pour fermer la boite de dialogue et créer 
l'élément.  

Les détails de l'élément sont affichés dans l'onglet Info, l'onglet 
Rapport et dans la séquence d'inspection.  

Vous pouvez maintenant scanner la pièce pour mesure le point 
unique.  
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Définir les paramètres de mesures 
Il y a un nouvel onglet dans la boite de dialogue Paramètres de 
mesure. L'onglet Point unique dans nuage de points vous permet de 
spécifier comment les mesures sont prises et rapportées pour un 
point unique dans nuage de points.  

 
Pour spécifier les réglages de point unique dans nuage de points : 

1 Sélectionner l'option de menu Mesures > Paramètres. La boite de 
dialogue Paramètres de mesure. 

2 Sélectionner l'onglet Point unique dans nuage de points.  

3 Cocher la case Prendre en compte les points dans la zone de 
captage uniquement pour ignorer les points en dehors de la zone 
de captage. Décocher la case pour prendre en compte tous les 
points scannés.  

4 Dans la case Rayon de la zone d'acquisition, entrer la distance 
maximale depuis la nominale à laquelle les points peuvent être 
enregistrés. Les points qui dépassent cette distance ne sont pas 
enregistrés. 

5 Cocher la case Auto-accepter sur fin de scan s'il y a des points dans 
et entrer une valeur dans la case, pour accepter un point dans la 
distance entrée. 

6 Pour utiliser ces valeurs par défaut pour de nouvelles 
inspections, cocher la case Enregistrer paramètres par défaut.  

7 Cliquer sur OK pour enregistrer vos changements et fermer la 
boite de dialogue. 
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Importation de points uniques dans un 
nuage de points 

Une nouvelle option de menu vous permet d'importer des points 
uniques dans un nuage de points. 

 
Pour importer des points uniques dans nuage de points : 

1 Sélectionner l'option de menuOutils > Importer des points > Créer 
des points uniques dans nuage de points. L'assistant d'importation 
de points est affiché. 

2 Cliquer sur Parcourir. La boite de dialogue Ouvrir est affichée. 

3 Sélectionner le fichier qui contient les points que vous voulez 
importer, puis cliquer sur Ouvrir pour fermer la boite de dialogue.  

4 Terminer les étapes de l'assistant pour créer un groupe dans la 
séquence d'inspection et importer les points en tant que points 
uniques dans nuage de points.  
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Quand vous mesurez un nuage de points 2D en mode manuel, 
PowerInspect CNC extrait la forme à une profondeur spécifiée à 
partir du plan de référence. Dans PowerInspect CNC 2017, une case 
à cocher Ajustement minimum, qui est sélectionné par défaut, a était 
ajoutée aux boites de dialogue de définition pour ces éléments : 

 Cercle dans nuage de points 

 Ellipse dans nuage de points 

 Rectangle dans nuage de points 

 Fente dans nuage de points 

Quand vous cochez la case Ajustement minimum, PowerInspect CNC 
extrait automatiquement la forme à son extension la plus petite. 
Ceci est utile quand vous voulez ignorer les effets d'un chanfrein sur 
les dimensions d'une forme. Quand vous décochez la case 
Ajustement minimum, vous pouvez spécifier une profondeur comme 
dans les versions précédentes de PowerInspect CNC.  

L'exemple suivant compare les effets sur une fente dans un nuage 
de points :  
Ajustement minimum coché Ajustement minimum décoché et 

profondeur nulle spécifiée 

  

  

Mesure de nuage de 
points 2D 
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Pour spécifier la profondeur à laquelle vous voulez mesurer un 
nuage de points 2D comme dans les versions précédentes de 
PowerInspect CNC :  

1 Dans la séquence d'inspection, double-cliquer sur l'élément de 
nuage de points 2D. La boite de dialogue de définition d'élément 
est affichée. 

2 Décocher la case Ajustement minimum. 

 
3 Entrer une profondeur.  

4 Cliquer sur OK pour enregistrer vos changements et fermer la 
boite de dialogue. 
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Des améliorations ont été faites à l'affichage des valeurs pour les 
points. Vous pouvez maintenant afficher les valeurs de : 

 distance minimale et de distance maximale en tant que valeurs 
sans signe pour l'élément Point le plus proche / loin d'un plan 
(voir "Affichage des mesures sans signe" sur la page 25). 

 distance du point cible et de distance sur le plan dans l'étiquette 
pour un point unique palpé (voir "Affichage des étiquettes pour 
les points uniques palpés" sur la page 29). 

 

Affichage des valeurs 
pour les points 
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Affichage des mesures sans signe 
L'élément Point le plus proche / loin d'un plan rapporte la distance 
perpendiculaire du plan au point le plus proche (distance minimale) 
et la distance perpendiculaire du plan au point le plus loin (distance 
maximale). Selon la position des points par rapport à la normale du 
plan, les distances minimale et maximale peuvent être avec ou sans 
signe. 

Dans PowerInspect CNC 2017, vous pouvez afficher les distances 
minimale et maximale en tant que valeurs sans signe dans : 

 la boite de dialogue de palpage de forme quand vous palpez 
l'élément en mode manuel.  

 l'onglet Info, l'onglet Rapport et la gamme quand vous avez 
mesuré l'élément. 

Pour cacher les signes dans la Boite de dialogue de palpage de forme 
: 

1 Mesurer l'élément Point le plus proche / loin d'un plan. La boite 
de dialogue de palpage de forme est affichée.  
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2 Sélectionner le bouton Valeurs positives uniquement . 
PowerInspect CNC affiche les distances sans signe du plan de 
référence au point le plus proche, au point le plus loin, ainsi 
qu'au dernier point pris.  

 
Pour cacher les signes dans l'onglet Info, Rapport et dans la gamme 
:  

1 Dans la séquence d'inspection, double-cliquer sur l'élément Point 
le plus proche / loin d'un plan. La boite de dialogue Point le plus 
proche / loin d'un plan est affichée.  
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2 Cocher la case Masquer l'information de signe.  

 
3 S'assurer que les boutons Ajouter au rapport  soient 

sélectionnés à côté des propriétés Distance minimale et Distance 
maximale 

4 Cliquer sur OK pour enregistrer vos changements et fermer la 
boite de dialogue. PowerInspect CNC affiche la distance minimale 
et la distance maximale sans signe dans :  

 la gamme,  

 
 l'onglet Info, 
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 et l'onglet Rapport. 
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Affichage des étiquettes pour les 
points uniques palpés 

Sur l'étiquette pour un point unique palpé, la distance au plan cible 
était la seule valeur de distance que vous pouviez afficher. Dans 
PowerInspect CNC 2017, vous pouvez également afficher les valeurs 
de distance au point cible et de distance sur le plan.  

Pour afficher les valeurs de distance dans l'étiquette pour un point 
unique palpé :  

1 Dans la séquence d'inspection, double-cliquer sur le point unique 
palpé. La boite de dialogue Point unique palpé est affichée.  

2 S'assurer que les boutons Ajouter au rapport  soient 
sélectionné à côté des propriétés de distance au point cible, 
distance au plan cible et distance sur le plan.  

3 Cliquer sur OK pour enregistrer vos changements et fermer la 
boite de dialogue. 

4 Afficher l'étiquette pour l'élément.  

5 Sur la barre d'outils d'options de vue, cliquer sur le bouton 

Réglages généraux d'étiquette . La boite de dialogue Réglages 
d'étiquette de session est affichée. 

6 Sélectionner l'onglet Informations générales. 

7 Dans la zone Rangées, cocher la case Distance.  

8 Cliquer sur OK pour enregistrer vos changements et fermer la 
boite de dialogue. L'étiquette affiche les valeurs de distance au 
point cible (Dist), de distance au plan cilbe (Dist. au pl.) et de 
Distance sur le plan (Dist. sur pl.). Par exemple : 
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L'affichage des zones de tolérance dans la vue CAO vous aide à voir 
la conformité des formes par rapport à leur forme géométrique. 
Dans un souci de cohérence avec les autres formes, vous pouvez 
maintenant afficher les zones de tolérance des éléments de droite 
palpée, de droite décalée et de droite et plan combinés.  

Pour afficher la zone de tolérance dans la vue CAO pour un élément 
de droite :  

1 Dans la vue CAO, afficher l'élément avec lequel vous voulez 
travailler. 

2 Dans la barre d'outils Options d'affichage, cliquer sur le bouton 

Filtre d'affichage . La boite de dialogue Filtre d'affichage est 
affichée.  

3 Sélectionner l'onglet Inspection géométrique.  

4 Cocher la case Afficher la zone de tolérance de forme. Les limites 
de la zone de tolérance sont affichées dans la vue CAO comme 
étant deux lignes, une de chaque côté de la forme. Par exemple :  

 

Affichage des zones de 
tolérance pour des droites
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 Utiliser la page Options d'affichage > Couleurs > Entités dans 
la boite de dialogue Options (voir "Réglages de PowerInspect 
CNC" sur la page 32) pour changer la couleur de la zone de 
tolérance.  

5 Pour changer l’agrandissement de la zone de tolérance, déplacer 
le curseur.  

 Cliquer sur pour changer la limite agrandissement, puis 
entrer une nouvelle valeur maximale dans la boite de 
dialogue Limite supérieure de l'échelle de confettis 
géométriques.  

6 Cliquer sur Fermer pour fermer la boite de dialogue. 
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Des changements ont été effectués aux réglages dans la boite de 
dialogue Options. Pour voir et changer les réglages, sélectionner 
l'option de menu Outils > Options pour ouvrir la boite de dialogue 
puis sélectionner la page avec laquelle vous voulez travailler.  

Page Options d'affichage > Taille 

Précédemment, les parcours de palpeur dans la vue CAO étaient 
toujours affichés en utilisant une ligne d'épaisseur 1 pixel. Une 
nouvelle case Epaisseur de ligne par défaut de parcours de palpeur 
vous permet de spécifier l'épaisseur de ligne.  

L'exemple suivant compare un parcours de palpeur qui utilise une 
ligne d'épaisseur 1 pixel avec le même parcours de palpeur mais qui 
utilise une ligne d'épaisseur 3 pixels : 
1 pixel 3 pixels 

  

  

Page ViewCube 

Une page ViewCube a été ajoutée pour contrôler l'apparence et le 
comportement de ViewCube (voir "Utilisation de ViewCube" sur la 
page 4) dans la fenêtre graphique :  

Réglages de 
PowerInspect CNC 
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 Afficher ViewCube — Cocher cette case pour afficher ViewCube 
dans la fenêtre graphique. Décocher la case pour le masquer.  

 Taille de ViewCube — Sélectionner une option depuis la liste pour 
choisir la taille de ViewCube dans la fenêtre graphique. Sinon, 
sélectionner Automatique pour redimensionner le cube quand 
vous redimensionnez la fenêtre graphique.  

 Maintenir le modèle droit — Cocher cette case pour éviter que la 
vue ne soit inversée. Si vous cliquez sur une arête, un coin, ou 
une face qui va inverser la vue, la fenêtre graphique passe à la 
vue sélectionnée et la fait ensuite pivoter pour maintenir le 
modèle droit.  
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