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Modificari de branding

= Rutina de instalare pentru Autodesk® Advance Steel 2015 foloseste aplicatia de instalare Autodesk si
sistemul de licentiere Autodesk.

* Tn plus, toate locatiile fisierelor, denumirile acestora, sabloanele si fisierele prototip au fost modificate
folosindu-se folderele si logo-ul Autodesk.

WTEEL 2015
Ny

Diverse

Compatibilitate cu AutoCAD 2015

Advance Steel 2015 este compatibil cu versiunile AutoCAD® 2013-2015 (de ex. cea mai recenta versiune 2015
de AutoCAD®)

Advance Steel Management Tools

= Noul Management Tool a fost regandit in intregime pentru a corespunde noilor cerinte.

= Editorul de tabele permite copierea unei linii utilizand combinatiile de taste Crtl + C si Crtl + V

=  Optiunea “Converteste baza de date” poate transfera sectiuni compuse salvate de utilizator

* Tn Editorul de suruburi se poate copia un diametru in cadrul unei grupe si/sau toti parametrii unei
grupe se pot copia in cadrul uneia noi.

=  Articolele neactualizate au fost eliminate din sectiunea “Dimensiuni preferate”

ADVANCE STEEL
MANAGEMENT TOOLS
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= Atributele %Protectie la exterior si %Protectie la interior pot fi folosite in extrasele create in plansa
= Pozele din extrasele pentru profile prelucrate pot fi modificate conform preferintelor utilizatorului.

=  Comanda pentru explodarea detaliului pastreaza chenarul de culoare verde al detaliului
=  Valorile numerice negative pentru elementele nenumerotate nu mai sunt afisate in detalii.

Linii ajutatoare imbunatatite
Liniile ajutatoare pentru prelucrarea dupa unghi sunt disponibile si in detaliile de uzinare pentru:

®  Tuburi (sectiuni pentru Romania)

1x Pipe 1 1/2X5/64x314
= Bare rotunde

ASTM A53 1:10
= Bare drepte 9, s 181
= Sectiuni patrate e————a

S5

Cote

= Se pot crea linii de cota pentru gaurile afisate in detaliile desfasurate pentru grinzile curbe
=  Nu se creeaza revizie in vederile generale pentru linia de cota dintre 2 puncte care sunt deplasate in
urma actualizarii plansei, dar care pastreaza constanta distanta dintre ele.

Cotare manuala
Punctele de acrosare preferate pentru cote manuale functioneaza si pentru:

= punctele generate de ajustarea placilor
= punctele de pe prima si ultima muchie a conturului unui profil din tabla indoita
®=  punctele de capat ale sistemului de axe al unei grinzi poligonale

Generalitati

Exportul catre Autodesk Navisworks
= Exportul catre Autodesk Navisworks contine toate obiectele Advance Steel si atributele acestora.

Properties
| 1tem | DWF - Class Name | DWF -Hole | DWF -Note | DWF -Part Mark | o
Property Value
Assambly drawing number 3
Assembly mark 40
Preliminary mark 21
Single pat drawing rumber 003
Single pat mark 1032
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Modificari ale interfetei utilizator

Advance Steel 2015 are acum noi categorii de instrumente disponibile in Ribbon. Categoria Home contine
functii specifice Advance Steel; de asemenea, in celelalte categorii functiiile au fost grupate astfel incat sa poata
fi accesate rapid.

ODeHBEG-2-F
=

Aca:

F

L.

®=  Modificarile setarilor pentru minimizarea si ascunderea automata a Paletei de instrumente sunt salvate
Si se pastreaza dupa repornirea programului.

®= Comenzile de Advance Steel adaugate in Bara de comenzi rapida din AutoCAD isi pastreaza
imaginile dupa repornire.

Placa de baza
= O noua optiune permite selectarea capatului la care va fi creata placa de baza.

A Advance Steel - NECOMERCIALA Placa de baza ‘ 2<

1. Grosime placs

Referints

= || scurtare staip

Val. scurtarejextindere
Directie

Rotatie

Schimb capstul grinzi

imbinari utilizator
®=  Pentru toate imbinarile utilizator pentru placi exista optiunea de a fi create cu ajutorul unui punct de
referinta.
Pane

* Inimbin&rile pentru pane este disponibild o nou& optiune pentru pl&cile support.

Profile cu sectiune variabila

= Se pot defini grosimi diferite pentru talpa superioara si talpa inferioara a profilului.

imbinarea cu suruburi tirant pe contravantuire
= Suruburile pot fi amplasate in punctul de inserare

{/\ AUTODESK.
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Modelare
= Optiunea ce previne modificarea pozitiei profilului este activata S
implicit.

= Simbolul de nivel afigseaza inal{imea curenta in model

= Legaturile dintre placile findoite folosesc acelasi strat ca si placile
= |n Vederi Rapide sunt disponibile pentru placi toate directiile de vedere posibile

Exploratorul Proiectului

=  Un sistem de axe sau o axa pot fi incluse intr-un grup
= Obiectul Camera poate fi inclus in interogari si filtre de cautare

Zone izolate din model

=  Mai multe zone izolate din model pot fi active in |2 =

acelasi timp. bBEBoGC

@ Zone izolate din model -

'/ placd de baza interioard
', placd de baz3 side

= O noua optiune disponibila in fereastra de proprietati a zonei izolate, permite pozitionarea automata a
sistemului de coordonate in planul vederii.

A Advance Steel - NECOMERCIALA

®=  |n zona izolata din model pot fi afisate noi tipuri de obiecte:

e Punctele de definire ale imbinarilor
e Chenarul albastru al imbinarilor utilizator
e Obiectul Camera

NC / DStV

®= O noua optiune pentru trasare permite stabilirea distantei minime fata de margine.

®= O noua valoare initiala permite evitarea listarii in fisierul NC a gaurilor pentru suruburi realizate pe
santier.
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